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Breve introducao ao revestimento
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O revestimento consiste na
aplicacao de uma pelicula
polimérica fina, uniforme e

continua ao redor de um

substrato

I T
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Os primeiros
revestimentos eram
aplicados para mascarar o
sabor dos produtos com
acucar

OPADRY SGR

Rapid Sugar Film Coating System

>
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Altos ganhos de peso e
longos tempos de
Processo sao as razoes
pelas gquais o revestimento
em pelicula se tornou a
técnica preferida
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Peliculas de revestimento
antigas baseadas em
polimeros celulésicos eram
dispersas em solventes
organicos de rapida
evaporacao devido a baixa
eficiencia de secagem do
eguipamento

' 4
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Revestidoras perfuradas
melhoraram a mistura e a
secagem, permitindo
Processos agquosos
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O equipamento de revestimento € projetado para
alcancar quatro funcodes principais

A Distribuir a disperséo de
revestimento

A Misturar os comprimidos

A Evaporar o solvente

A Aquecer paraformar a pelicula

Atomizacao

@
- L 1)

Fixacao

-<—i:— . .. — . ‘. —)

Adeséao

4

Distribuigao &
Coalescéncia

L

p

Umidificagao

Evaporacgéao do solvente
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O processo de revestimento requer o equilibrio
Nicleo entre o comprimido, a formulacao do
revestimento, o equipamento e 0s parametros
de processo

Formulacéo do
revestimento

Equipamento de
revestimento

Nosso objetivo é estabelecer um processo
robusto e consistente para evitar defeitos

Parametros
do processo

I T
7%
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Por que revestir?
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O revestimento permite o branding, o registro da
marca e a promocao mais efetiva dos produtos

Zocor and Cozaar trademarks of MSD.

Neurontin trademark of Pfizer

>
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Transforme seu Produto

Servico de design de
comprimidos

Seja o primeiro no mercado

Diferencie o seu produto

Facilite o reconhecimento da marca

Aumente a facilidade de degluticido do comprimido
Obtenha a adesao do paciente ao tratamento

Reduza erros de medicacao

7%
[
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A cor melhora a seguranca, permitindo
gue pacientes, farmacéuticos e
fabricantes identifiguem mais facilmente

0s produtos e as doses

© 2001 GlaxoSmithKline - All Rights Reserved
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Em 2018 houve muitos recalls nos Estados Unidos relacionados a
comprimidos brancos e erros de medicacéo

Recall em fevereiro de 2018 de aciclovir 400mg Recall em fevereiro de 2018 de metformina 1000mg por
por conter comprimidos de torsemida conter metformina BP

H

Metformina 1000mg Metformina BP 1000mg

Aciclovir 400mg Torsemida 20mg

Recall em abril de 2018 envolvendo metoprolol ER 100 mg
por conter comprimidos de clopidogrel

—J [

Metoprolol ER 100m
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oSafetyby Desigi =

I FAY RS

As agéncias de saude consideraram a cor como ponto chav
LINS GSY A NJ SNNEP

Safety Considerations
for Product Design to
Minimize Medication
Errors
Guidance for Industry

Additional copies are available from
Office of Communications
Division of Drug Information
Center for Drug Evaluation and Research

Food and Drug Administration
10001 New Hampshire Ave., Hillandale Bidg, 4* Floor

Silver Spring, MD 20993-0002
-3784 or 301-796-3400; Fax: 301-431-6353

Email: driginfoifio hhs.gov

Attp-owew Sda. gow Dengs GuidanceCe 7 /il htm

Phone: 855-3.

US. Department of Health and Human Services
Food and Drug Administration

Center for Drug Evaluation and Research

April 2016 mA

Drug Safety

Size, Shape, and Other
Physical Attributes of
Generic Tablets and
Capsules
Guidance for Industry

s n.,.m_... of Health and u.-.- Services

Food and Drug Adwinh;
Center for Drug Evalustion and Research (CDER)

Jume 2018
Pharmacentical Quality €M

)

EUROPEAN MEDICINES AGENCY

SCIENCE MEDICINES HEALTH

18 November 2015
EMA/606103/2014
Pharmacovigilance Risk Assessment Committee (PRAC)

Good practice guide on risk minimisation and prevention
of medication errors
Final

Draft finalised by Project and Maintenance Group 2 of Member States

and EMA pharmacovigilance governance structure 5 December 2014

Draft consulted with the European Commission's Patient Safety Quality of

Care Working Group (PSQCWG) 11 February 2015

Draft agreed by Pharmacovigilance Risk Assessment Committee (PRAC) 12 February 2015

Draft agreed by the Implementation Group (1G) of Member States and ORI

EMA pharmacovigilance governance structure

Draft circulated to the Committee for Human Medicinal Products (CHMP)
and the Co-ordination group for Mutual recognition and Decentralised 19 February 2015
procedures — human (CMD-h)

Draft adopted by the European Risk Management Strategy Facilitation

Group (ERMS-FG) LI e
Draft released for public consultation 14 April 2015
End of public consultation (deadiine for comments) 14 June 2015

Revised draft agreed by Project and Maintenance Group 2 of Member

States and EMA pharmacovigilance governance structure 15 August 2015

FOA

Draft consulted with CHMP Quality Working Party (QWP) and Biologics.

Working Party (BWP) 4 September 2015

Revised draft consulted with Committee for Human Medicinal Products
(CHMP) and Co-ordination group for Mutual recognition and
procedures — human (CMD-h)

4 September 2015
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4 em cada 10 adultos relatam dificuldade de degluticao de
comprimidos
O revestimento pode melhorar a experiéncia do paciente

/ Atrasam a

tomada da
dose 7~

< Descontinuam
= O uUso

Pulam a
Dose
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Comprimidos revestidos facilitam a degluticao

- Os tempos de transito esofagico para
comprimidos revestidos foram

< L4
69% mais rapidos que

ﬁ : para comprimidos nao-revestidos

dos comprimidos nao-revestidos
" 46% b

. comecaram a desintegrar na

garganta

dos comprimidos néo-revestidos
ficaram presos na garganta por mais
de 10 minutos

dos comprimidos revestidos foram
engolidos com facilidade
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O revestimento mascara ativos de
sabor amargo, o que melhora a

adesédo do paciente ao tratamento

>
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Melhora a estabilidade protegendo o ativo da umidade
e do oxigénio

>
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Protege o consumidor de efeitos colaterais
NocIVos e Irritacao

Liberacao imediata Liberacao retardada

>
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Protege os ativos da degradacao, devido ao pH
estomacal

’y
8.
O
*ip"
VIS

Nexium

esomeprazol magnemo

{semanas

¢,
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Revestimentos usados para liberacao estendida
melhoram a adesao do paciente ao tratamento e

Drug Plasma

reduzem os efeltos colaterais

140
£ 120 Side Effects Start
£ 100
S 80
<
2 60 —_—_——————— =
§ 40 No Therapeutic Effect
© 20

Time (hours)

12
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Revestimentos para diferenciacao visual

OPADRY x

Special Effects Film Coating System

Black
Subcoat

>
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EmbalagemA Aumento de produtividade em 15%
Geracao de pd Apds 30 minutos de embalagem

Mean Mean Flows Mean Flows
Angle of /100g # /100g #
Sample Repose 30 mm Fails 25 mm Fails

Opadry® Il - Clear 1% Opadry |l 85F 18422 23.70 0.54 0 0.92 0
Opadry ns-g 70W29079 23.07 057 0 092 0

Opadry fx 62W25333 2515 059 0 099 0

Opadry Il 45U28594 28.34 0.62 0 1.05 0

Opaglos 2 98219173 23.59 0.65 0 1.07 0

1% 98219173 on 3% 33G24690 23.59 0.65 0 1.07 0

Uncoated Placebo 36.63 0.89 0 3.60 3

Opadry® Il - Red 3%

Tablet Coating Maximum Line Speed with No Rejects (Blisters/min)
Caplet | Uncoated 200
Caplet | 85F19250 230
Caplet | 85F25215 230

Nao revestido

Reprint of poster presented at AAPS, Nov 2005. Authors: Kevin W. Hughes and
Peter Wan.
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Planejando comprimidos
para revestimento

Os efertos do formato, tamanho e
concavidade do comprimido

>
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R O nucleo do comprimido é a base
para a aplicacao do revestimento e
deve suportar as tensoes do processo

Formulacéo do
revestimento

Equipamento de
revestimento

A Forcas Mecanicas
A A Calor
do processo A Umidade

I ——
7%
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Ponteamento de logo

A forma do comprimido, sua
concavidade e o logo devem
ser projetados para o
processo de revestimento

Formacao de gémeos

>
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As propriedades fisicas do comprimido como dureza e
friabilidade sao indicadores de sucesso do revestimento

O teste de friabilidade mede a capacidade dos
comprimidos de suportar o estresse mecanico

Uma boa dureza do comprimido garante que ele
nao se quebre ou lamine durante o revestimento

~250 mg =8 a 10kp
~500 mg =10 a 14kp
~750 mg = 15 a 20kp
~1000 mg = > 20kp
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A friabilidade deve ser inferior a 0,5%, mas preferencialmente
menor que 0,1% para evitar o desgaste de bordas e defeitos d
erosao da superficie

Desgaste de borda Erosao superficial

>
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Inspecione sempre 0s
comprimidos apos o teste
para avaliar desgastes das

bordas e laminacao

I ——
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Bordas afiladas ou rebarbas sao propensas a desgastar durant
processo

Drawing courtesy of R. Kirk, Elizabeth Carbide Die Co., Inc.

T
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Formato do
comprimido

I S
>
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O formato do comprimido afeta a uniformidade do filme

Pontos de medicao da espessura do filme
em todas as superficies do comprimido

FACE

~~

Kirk Wilson e Eli Crossman; DDIP, 23(12), 1997

>
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O formato afeta a uniformidade do revestimento em toda a superficie, visto que
determina 0 modo como 0s comprimidos tombam e se reorientam durante o
processo de revestimento

1.0
09
0.8
0.7
0.6
0.5
0.4 -
0.3
0.2
0.1
0.0

B Face
B Borda

B Cintura

Normalized Film Thickness

Capsule Large Oval Small Oval Round

Kirk Wilson and Eli Crossman; DDIP, 23(12), 1997
T
N
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A gemulacao ocorre guando os comprimidos apresentam
grandes superficies planas, tanto na face quanto na lateral

Um design de capsula modificada tem um leve
_ % raio ao longo da borda plana para evitar a
: m gemulacao

S

\ S ' l
Comprimidos oblongos de lateral plana ‘ ‘

Comprimidos redondos de face plana

Lateral plana

Modificado

>
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Concavidade do
comprimido

I T——
7%

' 4
Colorconr



O formato concavo padrao fornece dureza uniforme em toda a superficie do

Brinell Hardness, MPa

30

25 A

20 ~

15 A

10

comprimido.

An-as-aih\

Nl

09 06 04 02 00 02 04 06 09
Radius Ratio

Flat

Shallow-
concave

Standard
concave

Deep-
concave

Ball-shaped

Om B W

Source: Centre for Professional Advancement, 1989
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Os pontos frageis devido a concavidade podem resultar em desgastes de borda e
erosao superficial

U]

Comprimido em forma de capsula ou Comprimido convexo
convexo raso ou de face plana profundo

>
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Comprimidos convexos rasos e planos o _ o

quebrar ou obter pouca cobertura de bordas afiladas nos comprimidos
revestimento

Céncavo raso Duplo raio raso

r— Revestimento fino

~

>
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Ingredientes dos
nucleos

S ———
7%
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Boa adeséo € um requisito para
o filme se ligar suficientemente a
superficie do comprimido

3
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Ingredientes da formulacao do nucleo podem influenciar a
adesao do revestimento

Adesao medida

Excipiente

(kPa)
Celulosamicrocristalina 65,4+ 6,3
Lactose anidra 51,2+ 4,3
Fosfatodicalcicodihidratado 299+ 34

I T——
7%
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Altos niveis de estearato de magneésio causam problemas de
adesao devido as suas propriedades hidrofobicas

70

R
"
\\

20 ————

Adeséo do filme (kPa)

10

0 T T T T T
0 1 2 3 4 5 6
Concentracao de lubrificante (%)

== Estearato de magnésio === Acido estearico
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Altos niveis de super desintegrante podem
causar erosao superficial durante o
processo de revestimento devido a
higroscopicidade desses materiais

3
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— A Colorcon vem

_1/174221‘[2 BUET ™ FORUUCATIONS. 37 38 39 40 ¢) 4§ 57 5§

formulando
R ——  COMPrimidos ha mais

__APC poemucsrions 24 3643 60, ¢4 d 50
L2 e e al lOS n
Hlscoesic e coenacanens g

Excipientes derivados de amido
HyperStart C2C Formulation Service
Colorcon Formulation School

-
Alspiern) S Graml _ FotmuaronS
2 -~

)
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Sua porta de entrada para servicos
e informacdes online

A Os usuérios cadastrados tém acesso a
informacdes seguras das areas da qualidade,
regulatoria e técnica

A Atualizacdes individualizadas sobre amostras,
pedidos de compras, atividades e solicitacbes
recentesé e muito mai s!

AE ma iHgpérStart ™ - Servico Inteligente de
Formulagao.

7%
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=ZZISaE .

O HyperStart® C2C é uma plataforma intuitiva de
autoatendimento digital planejada para reduzir o tempo e o
custo do desenvolvimento
Disponivel através de

my Colofcon

>
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HYPERSTART C2C

de partida do
ndcleo ao

revestimento

A c2c: Core to Coating, oferecendo W Sk
~ , . dades do revestiment
formulacdes de nucleo a filmes de Projeto 0

revestimento

A Suporte através de chat ao vivo e ~
Integradocom Informacoes

especialistas técnicos Registre Regulatorias

proble-mas Relatorio

A HyperStart C2C aumenta a
produtividade do P&D e acelera o

desenvolvimento robusto de CHENE 0 Solicitar

de proces
S0s

amostras

formulacdes

S ——
7%
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FormulacoOes de
revestimento

Propriedades dos sistemas de
revestimento

3
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Os revestimentos sao selecionados com e
base em uma variedade de necessidades.
As propriedades do filme fornecem uma
Ideia sobre o desempenho.

Formula de
revestimento

Equipamento de
revestimento

A Estética A Preferéncia do Consumidor
A Funcionalidade A Compatibilidade AN
A Regulamentos A Experiéncias passadas processo

T
7%
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Cada formulacao de revestimento tem um conjunto unico de
propriedades de pelicula

Permeabi
lidade

Flexibilidade

QOSSN
5 -
[N 4 .
” >y 2
MaT SRS
~
o
P
> g
o
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Polimero

Os ingredientes séo
combinados com base na
funcionalidade pretendida

do revestimento

Pigmentos Plastificante

Opacificantes

>
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A escolha de um revestimento robusto previne defeitos no filme

~
(-
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Revestimentos com aderéncia superior aderem a ingredientes
cerosos e melhoram a nitidez das gravacoes

HPMC & HPC
Based

HPMC Based

PVA Based

>
Colorconr



Revestimentos com baixa permeabilidade a umidade
previnem problemas na estabilidade

Opad Opadry Il
Sem revestimento padry Baseado em
Baseado em HPMC PVA

_
"

¥ 4

y i
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Propriedades de barreirai desempenho da barreira
contra umidade

WVTR (g/dia/m2)

600

500

400

300

200

100

Taxa de transmissao de vapor de agua a 25°C/85% RH

Opadry (03B) Opadry Il (85F) Opadry amb  Opadry amb I

Sistema de revestimento

MVTR (g H20/day/m2)

800
700
600
500
400
300
200
100

Opadry
(HPMC)

Opadry Il
(PVA)

Opadry QX

>
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Aumento de produtividade no processo de

revestimento

Conteudo de <
solidos

Viscosidade <

Preparacdo <

AV

AV

A Alto <4

A Menor volume para aplicar

A Menor tempo de processo

A Uniformidade pode ser um desafio
A Viscosidade deve ser baixa

A B2ixo 4

A Gotas menores secam mais facilmente
A Evita mangueiras calibrosas

A Rapida e simples <=

A Répida hidratacdo do polimero
A Coloridos ndo necessitam moagem
A Evita vérias etapas e pesagens

>
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Alto conteudo de solidos reduz o tempo de processo

Exemplo: 100 kg de comprimidos + 3% de ganho de peso = 3 kg de Opadry
N N

Reducéo no tempo de aplicacao do revestimento

>
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Impacto da viscosidade na suspensao de revestimento

1600
- ~~ Opadry

T 1400 / —= Opadry |l
>, 1200
= =&~ Opadry QX : . =
8 1000 / Viscosidade da suspensao
: / a 35% de solidos, abaixo
= 800 -
s / A - do méaximo recomendado
g 600 .// // Limit (500 CP)
2400
o

Or T T
15 20 25 30 35
Solids (%)
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Tipos de corantes usados nos filmes de revestimento

Corantes solluveis Lacas Inorganicos N&o sintéticos
Sollveis em agua Insoltveis em Insoltveis em agua Rotulagem amigavel
Cores brilhantes agua Excelente estabilidade Baixa estabilidade
Estabilidade Cores brilhantes Cores limitadas Status regulatério
moderada Estabilidade Aceitabilidade limitado
Baixa opacidade melhorada regulatria mais ampla
ex. Beta-caroteno
ex. FD&C Blue #1 z){ Allzuﬁﬁu?rlue ex. Oxidos de ferro Extrato de beterraba
Lake Didxido de titanio
T

>
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Uma gama completa de sistemas de revestimento
totalmente formulados

OPADRY® I

Sistema de revestimento de alta
performance e de produtividade é
melhorada

OPADRY®
HPMC tradicional
Sistema de filme de
revestimento

OPADRY® QX

Quick+ FleXible

Sistema de revestimento rapido e
flexivel

OPADRY® SGR

Sistema rapido de revestimento de
drageas

Sistema de revestimento Sistema de revestimento de

\ para facil degluticdo barreira contra a umidade de alto
rendimento

\ OPADRY® EZ % OPADRY® amb Il

>
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Preparo da suspensao
de revestimento

Procedimento de mistura e
configuracao do equipamento

>
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Procedimento de mistura e configuracéo de equipamentos

A mistura/agitacao de uma disperséao de Ndcleo
revestimento é geralmente um processo
manual.

Formula de
revestimento

O procedimento e 0 uso do equipamento
correto tornam a operacao mais facil e
consistente.

Equipamentos

A Tamanho do recipiente

A Formato e tamanho da hélice

Parametros de
processo

A Velocidade e posicéo

>
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Procedimento de mistura e configuracao do equipamento

Ao misturar Opadry®, use agua fria ou
em temperatura ambiente

Alguns ingredientes do Opadry® nao se
dissolvem em agua quente

D
>
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Adicao do po

A Crie um voértice forte

A Despeje rapidamente o p6 no
vortice

A Reduza a velocidade de mistura
imediatamente

7%
[
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Hidratacéo do po
A Reduza a velocidade de mistura para

guase nenhum vortice

A Continue a misturar de acordo com o
tempo recomendado

Mistura continua

A Reduza avelocidade de mistura para
uma agitacdo suave na superficie

A Conforme necessério, reduza a
velocidade de mistura ao longo da
aplicacao do revestimento

7%
[
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O equipamento correto é a
consideracao mais importante
para a mistura bem sucedida de
sistemas Opadry®

3
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Efeito da velocidade de agitacao

>
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A guantidade de Opadry® gue esta sendo preparado
determina o tamanho do recipiente necessario

0
+ °/° Colorcon ]
Coating
X|=/ Calculator

Altura da agua = Diametro do vaso

>
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Tamanho do recipiente

Recipientes mais altos e estreitos séao preferidos quando o
tanque de mistura ideal n&o estiver disponivel

@
® QQ

Altura da agua < Diametro do vaso Altura da agua >= Diametro do vaso

>
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RecomendacoOes para o impulsor

SPX >Lightnin

FLoW LIGHTNIN Impeller Spectrum SHEAR

AXIAL D
FLOW } F_ E’ w 1 FLOW

ABSO ety A340 (e

Impulsores de cisalhamento
baixo e fluxo axial fornecem
uma mistura ideal com
aeracao minima da
dispersao do revestimento

>
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O propulsor de mistura deve ter 1/3 (ou mais) que o diametro
do recipiente

Hélice grande: proporcao de 1/3 do Hélice pequena: proporcao de 1/4
diametro

Propulsores maiores melhoram a mistura sem a necessidade de altas velocidades

>
Colorconr



Propulsores maiores melhoram a mistura sem a
necessidade de altas velocidades

Naval T 11 cm Naval¢ 19 cm Navalg 24 cm

>
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Velocidades de agitacdo mais rapidas nao
compensam uma hélice pequena

Hélice grande Hélicepequena

>
Colorconr



Hélices pequenas nao conseguem misturar de
cima para baixo, mesmo em altas velocidades

N

Hélice grande 439 rpm Hélicepequenag 1377 rpm

T
7%
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Posicione a hélice proxima ao fundo do recipiente para
permitir uma mistura continua

Localizacaadeal Localizacdmadequada
2-3 cm do fundo 5-6 cmdo fundo

>
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A hélice deve ser preferencialmente posicionada no
centro, embora fora do centro também seja aceitavel

P |
- " | - 3 !

31

Esquerda Centralizado Direita

>
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A configuracao inadequada do
eguipamento pode exigir mais | “uf
tempo de mistura _ "t

3
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A configuracao de mistura correta permite:

A Mistura facil de p6 em vortice ”

A Hidratacdo do polimero em 60 min | {‘
ou menos |

A Mistura continua ao longo do
processo de revestimento

A Incorporacdo minima de ar

T
7%
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Equipamentos de
revestimento

Configuracéo e desempenho

>
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As cacambas de revestimento vém em
diferentes tamanhos e configuracoes, o
gue afeta o0 processo

Nucleo

Formula de
revestimento

Equipamento
de
revestimento

A Tamanho do lote

A Velocidade de rotacéo
A Fluxo de ar

o brocesso A Temperaturas

I T
7%
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Recomenda-se encher a cacamba de revestimento ao
maximo de volume de trabalho

A Normalmente, a uma polegada da
abertura da borda
A Os fornecedores do equipamento

Volume méaximo
geralmente fornecem volumes de de trabalho
trabalho recomendados

>
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Efeito da ocupacao da cacamba no fluxo dos comprimidos

Baixa carga Carga completa da cagcamba
Srpm Srpm
Tacho de 48 EOl Tacho de 48pol

>
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O volume minimo de trabalho deve cobrir o plenum de
exaustao e os defletores

Boa ocupacéo Ocupacéo baixa

S

>
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Pistolas de
aplicacao

Configuracao e
desempenho

>
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Pistolas de aplicacéo sao usadas

para distribuir a dispersao do Nicleo
revestimento uniformemente e criar

goticulas finas para facil evaporacéo Formulade
da agua

Equipamento
de

A Ar atOmizadOr revestimento
A Ar padréo

A Conflguragéo Parametros do

A Mltiplas pistolas processo

A Posicéo da pistola
T T

>
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As pistolas de aplicacdo s&o compostas de varias partes
comuns, cada uma com uma funcao importante

Tampa Bico Corpo Agulha

Jo =g =
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Pistolas de atomizacao
disponiveis comercialmente
vém em uma variedade de
formas

A Manesty

A Freund

A Schlick

A Spraying Systems
A Binks

>
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Tecnologia antientupimento reduz os tempos de
parada e previne defeitos

Design de pistola mais antigo Novo design de pistola

' 4
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Realize uma calibracao de taxa de aplicacao sempre que as
pistolas de aplicacao forem desmontadas

=

Pesar os recipientes vazios: cilindro graduado, béqueres,
baldes, etc.

Posicione um recipiente sob cada pistola de aplicacéo
Desligue o ar de atomizacgao e padrao

Remova as tampas de ar da pistola de aplicacao

Ajuste a bomba para a taxa de aplicagao alvo

Aplique por um minuto e colete o liquido nos recipientes
Pese e registre a quantidade de spray por pistola e
compare

Cada recipiente deve estar dentro de N6%

9. O valor total deve ser igual a taxa de aplicacéo alvo.

NOoOOkWN

o
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Controle da vazao da suspensao de revestimento

S [ X X J 60 g/minuto
403 603
5 000
E T eee T e
A — 000 60 g/minuto € Secagem
000
000
Problemas com sistemas
40 g/minuto et .
< w0 OO@® 603 de mudltiplas pistolas
I 200 Ar de
2 I (Y X ) 80 g/minutop &= S€Cagem
— oe9 —
(2 1 J
L X J J
Desgaste .
de bordas Plc'kln'ge
Sticking
I —
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Bombas peristalticas
CARACTERISTICAS

A Bom controle do fluxo
A Mas n&o a baixas RPM
A Fluxo pulsatil
A Depende da quantidade de rolos
A Sem contato mecanico com o fluido
A Féceis de limpar
A Para varias pistolas
A Bomba de cabecote simples + manifold
A Bomba multicabecotes
A Fabricantes
A Watson Marlow, Masterflex, muitas coOpias locais

Espessura

da parede ' Colorcon

PRECAUCOES

A Evitar que a bomba funcione a baixas velocidades
A Selecionar uma mangueira de diametro mais
reduzido
A Verificar para que os rolos da bomba estejam
ajustados conforme as dimensdes da mangueira

A Bombas multicabecgotes
A Verificar se s&o utilizados tubos com 0 mesmo
didmetro em cada cabecote
A Renovar o tubo, para cada cabegote, no mesmo
tempo

Diadmetro
da mangueira

7
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Spray drying

Pulverizar o leito de

(

Z a

gue causa spray drying

(D)
©
T o .-
B35 E
pg
aAm.l
N -
S E _
-mnm
£ S0
(@)
cmo
C9
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Mudancas na distancia entre as pistolas de aplicacao e o leito
de comprimidos afetam o padréao do spray

Mudancas na carga Sao a causa
mais comum, resultando em
aplicacédo de spray em pas e

paredes laterais

T
7%
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Pistola JAU
Bocal 40100
Aircap 134255-45
Taxa de aplicacdo 80 g/min
Distancia 7"

O ar de Atomizag&o 30 psi
atomizacao cria
goticulas finas
para evaporacao

facil e consistente

Pistola JAU
Bocal 40100
Aircap 134255-45
Taxa de aplicacdo 80 g/min
Distancia 7"
Atomizacéo 60 psi

S T——
7%
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Apenas uma ‘

pequena porcao de
goticulas grandes ja
pode resultar em
defeitos como
picking e sticking

ST
7%
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O ar do padrao (leque) espalha o spray, levando a uma
distribuicao uniforme do material de revestimento
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Pistolas de atomizacao em manifold precisam ser
equilibrados para criar um padrao continuo e uniforme

Desuniforme

Uniforme
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VedacOes gastas e pecas danificadas resultam em padroes
de spray inesperados
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O manuseio adequado durante a limpeza e armazenagem €
fundamental para se garantir um bom desempenho
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